Die Schweiltechnische
Lehranstalt Ulm

Die SchweilRtechnische Lehranstalt (SL) Ulm ist Teil der
Bildungsakademie der Handwerkskammer UIm.

Erfahrene Schweif3lehrer leiten Lehrgangsteilnehmer
beim Ausfiihren von SchweiBtatigkeiten genau an und
vermitteln fundiertes SchweilRer-Wissen und
umfassendes praktisches Training.

Die SL UIm setzt fiir die Ausbildung zeitgemaRe und
effektive Maschinen ein, z.B. moderne Schweigerate
und wirksame Absaugungen in der Ausbildungswerk-
statt.

Die SL UIm ist vom DVS PersZert als anerkannte
Bildungseinrichtung zertifiziert, verfiigt iiber DVS
PersZert Uiber eine Akkreditierung nach DIN EN ISO/IEC
17024 und darf SchweilRerpriifungen abnehmen.

Fir MaBnahmen nach AZAV wurde der SL UIm von
CERTQUA die Tragerzulassung zuerkannt.

Anmeldung und Beratung:

Sabine Friedrich oder Martin Krattenmacher
Tel : 07311425-7105 oder -7207

Fax: 07311425-7110

E-Mail: sl-ulm@hwk-ulm.de

Internet: www.hwk-ulm.de

DAS HANSWERK
DIE WIRTSCHAFTSMACHT. VON NEBENAN.

Weitere wissenswerte Details
zur Schweillerprufung
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Werkstoffgruppen der SchweiBzusatze:

FM1 = Unlegierte Stahle u. Feinkornbaustahle
FM2 = hochfeste Stahle

FM3 = warmfeste Stahle CR < 3,75%

FM4 = warmfeste Stahle 3,75% < Cr < 12%
FMs = nichtrostende u. hitzebest. Stahle

Schweillnahteinzelheiten bei BW = Stumpfnaht (butt weld):

ss = einseitiges SchweiRen (single side)

bs = beidseitiges SchweiBen (both sides)

mb = SchweifRen mit Badsicherung (material backing)
nb = Schweilen ohne Badsicherung (no backing)

gb = Gaswurzelschutz (gas backing)
SchweilRnahteinzelheiten bei FW = Kehlnaht (fillet weld):
sl = einlagig (single layer)

ml = mehrlagig (multi layer)
Schweilnahteinzelheiten bei GasschweilRen (311):

Iw = Nach-Links-SchweiRen

rw = Nach-Rechts-SchweiRen

Beispiel 10r eine normgerechte Bexeichmvung einer Schweillerprifungsbescheinigung:
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Beratung

Schweilerpriifungen nach DIN EN I1SO 9606
Bedienerpriifungen nach EN I1SO 14732
BetonstahlschweiRerpriifung nach ISO 17660
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SchweiBerprifung. Wozu?

Wissenswerte Details zur
SchweiRerprifung

Quialitatssicherungs-Regelwerke wie die DIN EN 1090,
Aufsichtsbehorden, Uberwachungsstellen, Klassifikations-
gesellschaften und Auftraggeber wie auch Auftragneh-
mer, die ihrer Verantwortung in haftungsrechtlichen Be-
langen gerecht werden wollen, verlangen den Einsatz von
gepriften Schweil3ern.

Gepriufte Schweiller haben ihre Eignung durch Sachkennt-

nis und praktische Handfertigkeit erfolgreich unter Be-
weis gestellt und kdnnen eine gliltige SchweiBer-Priifbe-
scheinigung oder Bedienerpriifung vorweisen.

Beispiele:

m (Druck-)Behalter, Tanks

m Briicken, Bauwerke

m Schienen- u. StralRenfahrzeuge, Krane

= Rohrleitungen, Kraftwerke, Chemie, Pharma

Haufige Normen:

DIN EN ISO 9606-1 = Schweil3erpriifung Stahle

DIN EN ISO 9606-2 = Schweilerpriifung Aluminium
DIN EN ISO 17660 = BetonstahlschweiRen

DIN EN ISO 14732 = Bedienerpriifung

DIN EN I1SO 13585 = Hartloter-Prifung

Praktische Prifung

Wenn der Prifungsteiln er sich fit fuhlt fur die
praktische Priifung, schweiBt er das Prifungsstiick.
Dieses wird dann durch den\PZA-Priifer im Haus einer
Sichtprifung, Durchstrahlungspriifung oder
Bruchprifung unterzogen, das Ergebnis festgestellt und
eine Schweiller-Prifbescheinigung ausgestellt.

Training

ist zur Erlangung und
Uberschreitung der Ubungsschwelle bei der geforderten
Handfertigkeit und auch zur Beherrschung der
Schweillgerdts und dessen Einstellméglichkeiten ein
praktisches Training von unterschiedlich langer Dauer
erforderlich.

Wir beraten Sie hierzu gerne.

Empfehlenswert ist auch ein ProbeschweiRen bei uns vor
Ort, wobei wir Ihnen dann Auskunft geben kénnen, in
welchem Umfang ggf. zusatzliche Ubungeniund Training
erforderlich sind, um die SchweiRerprifung erfolgreich
absolvieren zu kénnen.

SchweiRer-Praxis (Vermeidung von SchweiB-Fehlern,
Schweillzusatze, SchweilRnahtsymbole,
erkstiickvorbereitung, Unfall-Verhitung)

ierzu erfolgt eine vorgeschriebene schriftliche
achkundliche Prifung

Haufige Schweiprozesse, Nummernschlissel:

111 = LichtbogenhandschweilRen

131 = Metall-Inertgasschweiflen (MIG) mit Massivdrahtelektrode

135 = Metall-Aktivgasschweifen (MAG) mit Massivdrahtelektrode

136 = Metall-AktivgasschweifRen mit schweilpulvergefillter Drahtelektrode
138 = Metall-AktivgasschweifRen mit metallpulvergefullter Drahtelektrode
141 = Wolfram-InertgasschweifRen (WIG) mit Massivdrahtzusatz

311 = GasschweiBen mit Sauerstoff-Acetylen-Flamme

Produktformen und Nahtarten

Produktform: Blech = P (engl. "plate") Produktform: Rohr =T (engl. "tube")
Nahtart: Stumpfnaht = BW Nahtart: Stumpfnaht = BW
(engl. "butt weld") (engl. "butt weld")
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Produktform: Blech = P (engl. "plate") Produktform: Rohr =T (engl. "tube")
Nahtart: Kehlnaht = FW Nahtart: Kehlnaht am Rohr = FW
(engl. "fillet weld") (engl. "fillet weld")




